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Performanta de neegalat. Cost de operare greu de depasit.
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Prezentare generala a XPR

Performanta de neegalat. Cost de operare greu de depasit.

Noul XPR300™ reprezintad cel mai semnificativ avans

in tehnologia de taiere mecanizaté cu plasma.

Sistemele din noua generatie redefinesc ceea ce poate
face plasma prin extinderea capabilitatilor si posibilitatilor
in moduri ce nu au fost posibile inainte. Cu calitate

a taierii X-Definition™ de neegalat pe otel slab aliat,

otel inoxidabil si aluminiu, noul XPR300 mareste viteza
de taiere, imbunatateste dramatic productivitatea

si reduce costurile de operare cu peste 50 %. Noile
caracteristici usor de utilizat si optimizarea sistemului fac
ca XPR300 sa fie usor de utilizat, cu interventii minime
din partea operatorului, oferind o performanta optima

si o fiabilitate unica.

Taieturi de clasa 2 pe otel slab aliat de 6 mm

X-Definition - Cea mai buna calitate a taierii din industrie
Comparatie a calititii t3ierii cu XPR = 1a260A

XPR dezvolta calitatea taierii HyDefinition® imbinand noua la 300 A
tehnologie cu procese rafinate de generatie urmatoare,

X-Definition, prin taierea de otel slab aliat, otel inoxidabil ISO clasa 5:
negativ 6,80°

. pana la 10,44°

Rezultate corespunzatoare ISO clasa 2 pentru

otel slab aliat ISO clasa 4:

HEE S Unghi mediu
negativ 3,41°
pani la 6,79°
\/’\/ ISO clasa 3:
HEEIM  Unghi mediu
negativ 1,50°
pani la 3,40°

Rezultate ISO clasa 3 extinsa in calitatea taierii
comparativ cu tehnologiile anterioare cu plasmé
Calitate de taiere superioara pe otel inoxidabil indiferent
de grosime

Galitate a téierii IS0

Rezultate superioare pe aluminiu utilizand tehnologia
Vented Water Injection™ (VWI) 0 W0 40 600 800 1000 100 1400

Taieturi de 20 de secunde pe otel slab aliat

Productivitate optimizata si costuri de operare reduse

Puterea de iesire de 300 A si 63 kW asigura viteze

superioare de taiere de pana la 15 % pe materiale
mai groase Cost relativ Ia 20 mm, XPR300 vs. HPR260XD

Durata de viatd a consumabilelor crescuté cu peste 40 % Consumabil, energie electrica i gaz

fata de sistemele anterioare

Capacitate de perforare cu 20 % mai mare pe otel

inoxidabil si cu 30 % mai mare pe otel slab aliat [l Taieri de 20 de secunde

Costuri de operare reduse cu peste 50 %

20 de secunde/5 %
eroare comuna la
inchiderea controlata
la taiere

Sistem optimizat

Durata de viatd a consumabilelor creste de 3 ori fata
de sistemele competitoare prin eliminarea efectului
erorilor la inchidere controlata

Gost relativ

Reduce efectul exploziilor majore ale electrodului

ce pot afecta pistoletul la niveluri ridicate ale curentului XPR HPRXD
p P (300 A) (260 A)



Usurintd in utilizare

= Operarea intuitiva si monitorizarea automata redefinesc
usurinta in utilizare

= Controlul complet al tuturor functiilor si setéarilor prin CNC

= Monitorizarea automata a sistemului si coduri de depanare
specifice pentru intretinere imbunatatita si mesaje
de atentionare de service

Calitate a téierilor de 20 de secunde pe toatd durata de viata
Otel slab aliat, 20 mm

1400
1200
1000 . ISO clasa 5:
Unghi mediu negativ
800 6,80° pana la 10,44°
ISO clasa 4:
=g 600 Unghi mediu negativ
= 3,41° pana la 6,79°
% £ [l 'SO clasa 3:
£ § Unghi mediu negativ
S= 0 1,50° pan4 la 3,40°
,g -E
= =
XPR HPRXD
(300 A) (260 A)

= Cablu pistolet EasyConnect™ si priza pentru pistolet pentru
o singura mana pentru schimbari rapide si usoare

= Electrod QuickLock™ pentru inlocuirea usoara
a consumabilelor

= WiFi din sursa de alimentare se poate conecta
la dispozitive mobile si LAN pentru monitorizari multiple
ale sistemului si service



X-Definition - Cea mai buna calitate a taierii din industrie

Tehnologii pentru pistolet si consumabile

X-Definition” imbunatateste calitatea si consistenta téierii

pe otel slab aliat, extinde aplicatiile procedeului revolutionar

al Hypertherm, HyDefinition®, la 0 gama larga de aplicatii
neferoase si o imbunatateste foarte mult cu ajutorul unui
numér de tehnologii de taiere noi si importante.

Tehnologia extinsa HyDefinition

Tehnologia revolutionard HyDefinition® a Hypertherm,
prevazuta cu o duzad unica din doua piese cu ventilatie,
aliniaza si concentreaza arcul de plasma crescand
stabilitatea arcului si densitatea energiei pentru o calitate
a taierii mai consistenta si mai precisa. Utilizata anterior
in special pentru aplicatii pentru otel slab aliat, aceasta
tehnologie este acum aplicata intregii game de procese
de taiere a materialelor neferoase pentru o calitate mai
curatd, mai ascutita si mai consistenta a marginii taierii
pe otel inoxidabil si aluminiu.

Vented Water Injection (VWI)

Acest proces, in curs de brevetare, utilizeaza un mediu
de protectie pentru plasma de N2 si unul de H20.
Marginile sunt patrate, unghiularitatea este reduss,

iar finisajul suprafetei este excelent pe materiale neferoase,

mai ales pe aluminiu.

Cool nozzle

Caracteristica in curs de brevetare pentru procesul

cu oxigen la 300 A asigura o racire cu lichid direct

la alezajul duzei. Aceasta racire este un factor important
in cresterea calitatii taierii cu peste 40 % pe intreaga
durata de viata a pieselor consumabile.

Cool nozzle

Tehnologia Vent-to-shield

Noua tehnologie amesteca hidrogenul recuperat
de la gazul de plasma cu gazul de protectie pentru
a reduce unghiularitatea si a oferi o culoare mai
consistenta marginii pe otel inoxidabil de pana

la 12 mm.

Umiditatea plasmei

Umiditatea plasmei, in curs de brevetare, ofera densitate
crescutd a arcului si viteze de taiere mai mari pe otel
inoxidabil subtire, simultan cu mentinerea stabilitatii
arcului si a marginilor regulate de taiere.

PowerPierce

Tehnologia brevetata a scutului protector cu lichid

de racire PowerPierce® indeparteazd metalul topit in
timpul perforarii, permitand perforarea in masa pe otel
slab aliat de 45 mm pana la 50 mm, cand este utilizat
procesul exclusiv Hypertherm cu gaz de protectie

de argon.



Advanced Arc Stahility

Stabilitatea superioara a arcului datorata unei actiuni

a gazului de protectie modificat imbunatateste stabilitatea
arcului la iesirea dintr-o gaura perforata sau la iesirea
dintr-un unghi ascutit, oferind o intrare de lungime redusa
si o calitate superioara a taierii.

Geometrie imbundttita a pistoletului

Capabilitate superioara de tesire si performanta datorata
unui concept imbunatatit conic al pistoletului, care ofera
un unghi de 76° si o rotatie de tesire de pana la 52°.

Tehnologia True Hole

Tehnologia XPR™ True Hole® incorporeaza noile protocoale
de segmentare a arcului pentru a produce o perforare

de calitate pe otel slab aliat cu un raport diametru/grosime
de 1:1 pana la 2:1.



Controlul procesului si livrarea

Control modern al proceselor printr-un concept complet
nou in alimentarea cu gaz si fluid. Cele trei console
optionale de conectare la sursa de gaz - Core™,

Vented Water Injection™ (VWI) si OptiMix™ - ofera o calitate
a taierii de neegalat pe otel slab aliat, fiecare consola livrand
succesiv capacitati imbunétatite de taiere pe otel inoxidabil
si aluminiu. Toate consolele pot fi controlate in intregime
prin CNC pentru productivitate sporitd si usurinta

in utilizare.

Console de conectare la sursa de gaz/fluid

Core Vented Water Injection (VWI) OptiMix
02/ No/Aer ° ° °
F5/Ar/Hz0 ° °
Amestec Hy-N,-Ar °




Consola Gore™

Performanta neegalata la taierea pe otel slab aliat,
unghiularitate si finisaj superioare ale marginilor pe otel
inoxidabil pana la 12 mm. Acestea sunt posibile printr-
un nou proces HDi™ cu Nog, ce impiedica patrunderea
aerului in gazul de plasma, creand o margine de taiere
imbunatatitd, mai lucioasa.

Consola Vented Water Injection™ (VWI)

Toate capabilitatile consolei Core plus o crestere de 10 %
in grosimea de perforare cu gaz de protectie de argon.
Capabilitati semnificativ imbunatéatite pentru otel inoxidabil
si aluminiu oferite dupa adaugarea proceselor HDi si
Vented Water Injection (VWI), in curs de brevetare, cu Fs.

Gonsola OptiMix™

Toate capabilitatile consolelor Core si VWI plus un
amestec discret de 3 gaze - Ar, Ha si N2 — pentru cele
mai flexibile capabilitdti la nivel mondial in taierea otelului
inoxidabilsi a aluminiului.



Productivitate optimizata si costuri de operare reduse

Datorita tehnologiilor de productivitate ale Hypertherm, cele mai bune din industrie, XPR™ ofera
calitate si viteze crescute de taiere, care reduc sau elimind procesele secundare si cresc durata de
viata a pieselor consumabile, diminuand timpul de configurare. Toate acestea contribuie la reducerea

si mai mare a costurilor de operare a sistemului de taiere cu plasma.

Beneficii ale tehnologiei

Puterea de iesire de 300 A si 63 kW asigura viteze
superioare de tdiere pentru productivitate crescuta.

O valvé in priza pistoletului ofera control mai rapid

si mai precis asupra fluxurilor de gaz pentru o durata
de viata semnificativ mai lunga a proceselor cu oxigen
si a unui proces accelerat de inchidere controlata.
Eliminarea erorilor la inchiderea controlata pentru cele
mai multe aplicatii duce la o durata de viata a pieselor
consumabile de aproape 3 ori mai lunga decét orice

alt sistem.

Noua tehnologie Cool nozzle™ a fluxului contribuie
la cresterea duratei de viata a pieselor consumabile cu

peste 40 % cu rezultate mai bune de nivel ISO clasa 3.

Puterea crescuta si perforarea cu argon asigura

o capacitate de perforare pentru grosimi cu 30 % mai
mari pe otel slab aliat pentru productivitate crescuta.

Putere maxima de iesire

Tensiune arc durata
activa 100 %

Diagrame grosimi de taiere

Capacitate de perforare

Capacitate de retezare

Otel slab aliat
(gaz de protectie: argon)

Otel slab aliat
(0, standard)

Otel inoxidabil
Aluminiu
Otel slab aliat
Otel inoxidabil
Aluminiu

XPR300
63 kW
210V

1400
1200
1000

800
600
400
200

Numér de porniri de 20 secunde cu 5 % erori de inchidere

controlata
XPR Competitor Competitor
(300 A) A B






Sistem optimizat

XPR™ este conceput pentru a asigura cea mai buna calitate a taierii si o performanta optima
automata a sistemului. Tehnologia avansata a surselor de alimentare asigura raspuns foarte
precis, rapid si intervine automat pentru a elimina incidentele ce pot afecta negativ eficienta
sistemului si durata de viata a pieselor consumabile.

[nformatii imbundtatite privind operarea si depanarea

Senzorii din sursa de alimentare ofera coduri

de diagnostic detaliate si informatii mult imbunatatite
pentru monitorizarea sistemului. Acest lucru reduce timpul
de depanare si ofera date proactive pentru intretinerea
sistemului, pentru optimizare imbunatatita.

Sursa de alimentare de ultima generatie a XPR prezinta
un sistem avansat de circuite cu modulatoare,

ce detecteaza si raspunde instantaneu la schimbarile
ce afecteaza tensiunea arcului si setarile de curent.
Tehnologia avansata Arc response technology™ aduce
beneficii importante, care reduc costurile de operare

si maresc productivitatea.
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Arc response technology™

Protectia automatd a pistoletului

Modulatorul detecteaza aparitia unei explozii majore
a electrodului si opreste sistemul, protejand pistoletul
de potentiale avarii si oferind o utilizare imbunatatita
a pieselor consumabile.

= Previne defectarea pistoletului
* Reduce costurile de operare

Protectia impotriva erorilor la inchiderea controlata

Modulatorul sesizeaza daca o tdieturd urmeaza sa

se termine intr-o maniera necontrolata - fara
inchiderea corespunzatoare a curentului si a fluxului
de gaz. Initiaza o secventa rapida de inchidere
controlata protejand electrodul, imbunatatind dramatic
durata de viata a pieselor consumabile - de 3 ori mai
mult fata de sistemele fara aceasta caracteristica.

= Protejeaza electrodul
= Imbunatateste durata de viata a pieselor consumabile
= Reduce costurile de operare

* Limita a fost atinsa

Prﬂle[:t,lﬂ automatd a |l|SI[]|EIlI|lII = Sursa de alimentare initiaza o oprire rapidé

N

Curentul de taiere
devine instabil

T

Electrodul se apropie
de sfarsitul duratei
de viatd

—— Curent de téiere

— Presiune plasma

* Limita a fost atinsa
» Sursa de alimentare initiaza inchiderea controlata
= Curentul de tiere este redus la zero

Protectia impotriva erorilor
la inchiderea controlatd

Arcul se intinde pentru
a mentine contactul
cu metalul

* Presiunea plasmei este redusé
pe masuré ce arcul se inchide

» Hafniul se resolidifica la presiuni mai
mici, minimizand uzura electrodului

13



Usurinta in utilizare

XPR™ impune noi standarde in obtinerea cu usurinta a performantelor sistemului.
De la configurare si instalare pana la conectivitate si optimizarea proceselor, operarea intuitiva
a XPR, precum si monitorizarea automata a sistemului redefinesc taierea usoara cu plasma.

* Mai putine console si conexiuni reduc numarul Surs3 de alimentare Surs3 de alimentare
de componente si complexitatea acestora. competitor A XPR
= Cablul pistoletului include conexiunea simpla A ¢ ¢
EasyConnect™ la consola TorchConnect™, reducand Sistem Consola de conectare
timpul de instalare si simplificand inlocuirea. de rcire la sursa de gaz
Controler Consola de conectare
sistem a plstu¢letulm
Pistolet

Selector de gaz

Y ¢

Cabinet de pornire pistolet

'

Pistolet

14



= Toate consolele au capacitate avansatd de alegere
automatd a gazului astfel incat toate procesele de téiere
sa fie selectate si actionate direct de la CNC.

= Electrodul in curs de brevetare QuickLock™ are strangere
usoara cu /4 de rotatie, reducand timpul de pregatire
a operatiunii.

= Cel mai usor si mai rapid mod de deconectare a pistoletului
de la Hypertherm ofera o schimbare rapida, cu o singura
mana a pistoletului.

= WiFi integrat conecteaza toate capacitatile de operare
si monitorizare la tabloul dispozitivului mobil.

= Usor de navigat si de citit.

= Permite selectarea proceselor de taiere si monitorizarea
mai multor sisteme de la majoritatea dispozitivelor mobile
si laptopurilor.

15



MEDIU

EFICIENTA
PRODUCTIVITATE iNCONJURATOR

ENERGETICA

& %

Raport putere-greutate Viteza de taiere cu 14 %
cu 62 % mai mare mai mare

Greener

/ﬁy Cuts
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Fiabilitate

Dezvoltarea XPR este rezultatul a zeci de mii

de ore de testare, analizd de date si reglare

a sistemului. Avansurile noastra optimizeaza timpul
de functionare asigurand o performanta sigura,
chiar si in conditii de operare grele. XPR™ este
cel mai inteligent sistem cu plasma pentru taiere
mecanizata dezvoltat de Hypertherm pana in
acest moment. Senzorii integrati monitorizeaza
continuu curentul, presiunea, temperatura, fluxul si
le compara cu specificatiile din timpul exploatarii,
pentru a asigura performanta optima.

Specificatii
Tensiune maxima de mers in gol 360 vVDC
Curent maxim de taiere 300 A
Tensiune de iesire 50VDC - 210 VDC
Rata duratd activa 100 % la 63 kW, 40 °C

Domeniul de temperatura ambianta | -10 °C - 40 °C
pentru exploatare

Factor de putere 0,98 la 63 kW
Récire Aer fortat (Clasa F)
Izolatie Clasa H
Clasificarea emisiilor CEM Clasa A

(numai pentru modelele EC)
Puncte de ridicare Inel superior de ridicare

Fante inferioare pentru ridicarea Rata de greutate pentru inelul
cu stivuitorul de ridicare 680 kg

Viteza
Diagrame grosimi  aproximativa
Curent de taiere de taiere
Consold Gaze de taiere ()] (mm) (mm/min)
Otel slab aliat
Plasmé de 0, 30 0,5 5348
Gaz de protectie 0; 3 1153
5 521
Plasmé de 0y 80 3 5582
Gaz de protectie aer 6 3048
12 1405
Plasma de 0y 130 3 6502
Core, VWI Gaz de protectie aer 10 2680
si Optibix 38 256
' Plasma de 0y 170 ] 5080
Gaz de protectie aer 12 3061
25 175
50 267
Plasma de 02 300 12 3940
Gaz de protectie aer 25 1950
50 560
80 165
Otel inoxidabil
Plasma de Ny 40 08 6100
Eiufr](:tx\nv\ic Gaz de protectie Ny 3 2683
' 6 918
VWi s Plasma de F§ 80 3 4248
OptiMlix Gaz de protectie Ny ) 1916
12 864
Plasma de Ho-Ar-N; 170 10 1975
Gaz de protectie Ny 12 1735
38 256
OptiMix | Plasma de Hy-Ar-Np 300 12 2038
Gaz de protectie Ny 25 1040
50 387
75 162
Wisi .PIasmé de N_z 300 12 2159
OptiM'ix Mediu de protectie Hz0 25 1302
50 403
Aluminiu
Plasma de aer 40 15 4799
gn[r];t:{\llv:l): Gaz de protectie aer 3 2596
6 911
Plasma de Ny 80 3 3820
Mediu de protectie H0 6 2203
10 956
Wisi .PIasm'Zl de le 130 ) 2413
OptiM'ix Mediu de protectie H0 10 1702
20 870
Plasma de Ny 300 12 2286
Mediu de protectie H0 25 1302
50 524
Plasmé de Ho-Ar-N; 300 12 3810
OptiMix | Gaz de protectie Ny 25 2056
50 391

Aceasta lista nu reprezinta o enumerare completa a proceselor si grosimilor care sunt disponibile.
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De 50 de ani, Shaping Possibility

Cu instrumentele potrivite si concentrare neobosita pe inovatie,
parteneriat si comunitate, noi credem ca totul este posibil.

La Hypertherm®, dam forma viziunii clientilor nostri cu cele
mai bune solutii de téiere industriald la nivel mondial.

in fiecare zi, ajutdm persoane si companii din intreaga lume
sd imagineze cai mai bune, mai inteligente si mai eficiente
de a produce echipamente care dau forma lumii noastre.
Astfel, fie ca taiati piese de precizie in America de Nord,
construiti o conducta in Norvegia, fabricati utilaje agricole
in Brazilia, craituiti suduri in minele din Africa de Sud

sau construiti un zgarie-nori in China, va puteti baza pe
Hypertherm nu doar pentru taierea pieselor, ci si pentru

a va indeplini viziunea.

Implicarea 100 % a angajatilor conteazd

La Hypertherm, nu suntem doar angajati: suntem cu totii
proprietari. Proprietatea este o motivatie puternica care
ne asigura ca principala noastra prioritate sunt clientii.
Ca proprietari, ne asiguram ca fiecare produs este
construit la cea mai inalta calitate si ca serviciile noastre
sunt cele mai bune. Construim relatii pe termen lung care
aduc valoare pentru noi, pentru partenerii nostri si pentru
clientii nostri.

Dand forma ideilor

Hypertherm este un partener cheie pentru nevoile dvs.
de productie si a construit o organizatie globala dedicata
solutiilor performante de taiere.

Elementele cheie ale formulei Hypertherm includ:

Angajati dedicati, implicati in proiectarea si dezvoltarea
de produse axate pe nevoile clientilor.

Puncte locale de vanzare si service.

Experienta intr-o gama larga de aplicatii si rezultate
demonstrate.

Practici durabile si etice de afaceri de care beneficiaza
clientii si comunitatile.
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PLASMA | LASER | WATERIJET | AUTOMATIZARE | SOFTWARE | CONSUMABILE

Pentru cel mai apropiat punct

de vanzare local, vizitati:
www.hypertherm.com

HyPerformance, X-Definition, HyDefinition, XPR, HPR, Core, Vented Water Injection, PowerPierce, True Hole, OptiMix, HDi, Cool nozzle,
Arc response technology, EasyConnect si QuickLock sunt marci comerciale inregistrate ale Hypertherm Inc. si pot fi inregistrate

in Statele Unite si/sau in alte tari. Greener
Una din valorile traditionale esentiale ale Hypertherm este orientarea spre minimizarea impactului asupra mediului. Acest lucru este m Cuts
important pentru noi si pentru succesul clientilor nostri. Ne straduim intotdeauna sa protejam cat mai bine mediul; este un proces

n care ne implicdm activ.
© 2/2017 Hypertherm Inc. Revizia O
897060RO  Romana / Romanian

Bl sx &l ® Wl o
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SHAPING POSSIBILITY™


https://www.facebook.com/HyperthermEMEA
https://www.youtube.com/c/HyperthermEMEA
https://plus.google.com/+HyperthermEMEA
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Plasma+systems 3
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Laser+systems
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=CNCs
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=CAD/CAM+software
https://www.hypertherm.com/en-US/customer-support/consumables-and-torches/
http://www.hypertherm.com
https://www.hypertherm.com/csr/
https://www.hypertherm.com
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Waterjet+systems
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